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@ Vorrichtung zum Ausrichten und Anordnen von Packstucken 

Die Erfindung betrifft erne Vorrichtung zum Ausrichten 
uhd Anordnen von Packstucken, insbesondere Zeitungs- 
bundeln, Sacken und Kartonagen in vorbestimmten Muster- 
lagen. Die Vorrichtung umfalSt einen Ablagetisch und eine 
angetriebene, in Abschnitte unterteilte Rollenbahn. Ein Rol- 
lenbahnabschnitt tst als Drehkreuz ausgebildet, wahrend ein 
weiterer, sich in Forderrichtung daran anschlie&ender Ab- 
schnitt als Positioniereinheit ausgebildet ist. 
Urn die Produktionsgeschwindigkeit der Vorrichtung zu 
erhohen und deren Handhabbarkeitweiterzu verbessern,ist 
in Forderrichtung vor dem Drehkreuz ein weiterer, als erste 
Positioniereinheit ausgebildeter Rollenbahnabschnitt ange- 
ordnet. Die Vorrichtung umfafct eine Steuerung r mittels wel- 
cher die einzelnen Rollenbahnabschnitte unabhangig von- 
■ einanderantreibbar und abbremsbar ausgebildet sind. 
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Patentaiispriiche 

1. Vorrichtung zum Ausrichten und Anordnen von 
Packstiicken, insbesondere Zeitungsbundeln, Sak- 
ken und Kartonagen in vorbestimmten Musterla- 5 
gen, mit einem Ablagetisch und einer angetriebe- 
nen, in Abschnitte unterteilten Rollenbahn, wovon 
ein Rollenbahnabschnitt ais Drehkreuz und ein sich 

in Forderrichtung daran anschlieBender Abschnitt 
ais Positioniereinheit ausgebildet sind, dadurch ge- 10 
kennzeichnet, daB in Forderrichtung (F) vor dem 
Drehkreuz (4) ein weiterer, ais erste Positionierein- 
heit (5) ausgebildeter Rollenbahnabschnitt ange- 
ordnet ist und daB die Vorrichtung (1) eine Steue- 
rung umfaBt, mittels welcher die einzelnen Rollen- 15 
bahnabschnitte (3, 4, 5) unabhangig voneinander 
antreibbar und abbremsbar ausgebildet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der ersten Positioniereinheit zwei 
gegenuberliegende, quer zur Fordereinrichtung (F) 20 
verschiebbare Zentrierschieber (6) angeordnet 
sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der zweiten Positionierein- 
heit (3) zwei gegeniiberliegende, quer zur Forder- 25 
einrichtung (F) verschiebbare Positionierschieber 
(7) angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Abla- 
getisch (2) ais Rollenbahnabschnitt ausgebildet ist. 30 

5. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB an dem 
Ablagetisch (2) ein quer zur Forderrichtung (F) ver- 
schiebbarer Abraumschieber (8) angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprii- 35 
che 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Schie- 
ber (6, 7, 8) mit an einem Gestell (9) der Rollenbahn 

(2 bis 5) angebrachten Druckluftzylindern antriebs- 
verbunden sind. 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprii- 40 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Steue- 
rung derart ausgebildet ist, daB die einzelnen Rol- 
lenbahnabschnitte (2, 3, 4, 5) und/oder Schieber (6, 

7, 8) je nach Erfordernis gleichzeitig angetrieben 
oder abgebremst werden konnen, so daB wahrend 45 
des Ausrichtens und Ablegens auf jedem Rollen- 
bahnabschnitt (2, 3, 4, 5) zumindest ein Packstuck 
(a, b, c, d, e) angeordnet sein kann. 

Beschreibung 50 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausrich- 
ten und Anordnen von Packstucken, insbesondere Zei- 
tungsbundeln, Sacken und Kartonagen in vorbestimm- 
ten Musterlagen, mit einem Ablagetisch und einer ange- 55 
triebenen, in Abschnitte unterteilten Rollenbahn, wobei 
ein Rollenbahnabschnitt ais Drehkreuz und ein sich in 
Forderrichtung daran anschlieBender Abschnitt ais Po- 
sitioniereinheit ausgebildet sind. 

Vorrichtungen der eingangs genannten Art werden 60 
dazu verwendet, Packstiicke in einer bestimmten Mu- 
sterlage auf dem Ablagetisch anzuordnen und von dort 
auf eine Palette aufzuladen. 

Bei einer bekannten Vorrichtung werden die Pack- 
stiicke von Hand auf die Rollenbahn aufgelegt und in 65 
bezug auf die Mittenachse des Drehkreuzes ausgerich- 
tet. Das auf die Rollenbahn aufgelegte Packstuck wird 
an dem Drehkreuz in die gewtinschte Richtung gedreht 
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und dann auf der sich anschlieBenden Positioniereinheit 
entsprechend dem vorgewahlten Muster quer zur For- 
derrichtung der Rollenbahn verschoben, wodurch die 
Ablage des jeweiligen Packstiickes an einem bestimm- 
ten Punkt des Ablagetisches erfolgt. 

Obwohl die bekannte Vorrichtung bereits ein weitge- 
hend automatisches Anordnen der Packstiicke auf dem 
Ablagetisch ermoglicht, ist es weiterhin notig, die Pack- 
stiicke beim Auflegen auf die Rollenbahn von Hand 
auszurichten. AuBerdem kann die bekannten Vorrich- 
tung jeweils nur ein Packstuck verarbeiten, wodurch die 
Arbeitsgeschwindigkeit der Vorrichtung relativ gering 
ist 

Der Erfindung Iiegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Art in ihrer Hand- 
habung zu verbessern und dabei die Arbeitsgeschwin- 
digkeit der Vorrichtung zu erhohen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB in Forderrichtung vor dem Drehkreuz ein weiterer, 
ais erste Positioniereinheit ausgebildeter Rollenbahnab- 
schnitt angeordnet ist und daB die Vorrichtung eine 
Steuerung umfaBt, mittels welcher die einzelnen Rollen- 
bahnabschnitte unabhangig voneinander antreibbar 
und abbremsbar ausgebildet sind. 

Durch die Kombination der erfindungsgemaBen 
Merkmale laBt sich in uberraschender Weise eine Erho- 
hung der Produktionsgeschwindigkeit erreichen. Dabei 
fallt ais Vorteil ab, daB die Packstiicke beliebig auf die 
Rollenbahn geworfen werden konnen, ohne daB sie in 
bezug auf die Mittenachse des Drehkreuzes ausgerich- 
tet werden miissen. Diese Ausrichtung ubernimmt die 
erste Positioniereinheit. Dadurch, daB dem Drehkreuz 
eine weitere Positioniereinheit vorgeschaltet ist und die 
Rollenbahnabschnitte einzeln und unabhangig vonein- 
ander antreibbar sind, kann nun auch jeder Rollenbahn- 
abschnitt unabhangig voneinander angesteuert werden, 
so daB gleichzeitig auf jedem Rollenbahnabschnitt sich 
ein Packstuck in Bearbeitung befinden kann. Ohne die 
eigentliche Fordergeschwindigkeit der Rollenbahn zu 
erhohen, laBt sich damit eine Produktionssteigerung 
von ca. 100% erzielen. Die Steuerung der einzelnen Rol- 
lenbahnabschnitte kann dabei so koordiniert werden, 
daB der Arbeitszustand der benachbarten Rollenbahn- 
abschnitte dabei beriicksichtigt wird. 

Eine einfache Ausbildung der ersten Positionierein- 
heit ergibt sich, wenn an dieser zwei gegenuberliegende, 
quer zur FCrderrichtung verschiebbare Zentrierschie- 
ber angeordnet sind. Die zweite, also die vor dem Abla- 
getisch angeordnete Positioniereinheit laBt sich einfach 
dadurch verwirklichen, daB an dieser zwei gegenuber- 
liegende, quer zur Forderrichtung verschiebbare Posi- 
tionierschieber angeordnet sind. 

Um ein einfaches Aufrollen der Packstiicke auf den 
Ablagetisch zu erreichen, ist es vorteilhaft, wenn der 
Ablagetisch ais Rollenbahnabschnitt ausgebildet ist Die 
Rollen des Ablagetisches konnen dabei ebenfalls ange- 
trieben sein, wobei der Antrieb durch die obengenannte 
Steuerung mit erfolgen kann. 

Zum einfachen Aufbringen der bereits in der Muster- 
lage angeordneten Packstiicke auf eine Palette ist es 
giinstig, wenn an dem Ablagetisch ein quer zur Forder- 
richtung verschiebbarer Abraumschieber angeordnet 
ist 

Ein besonders einfacher Antrieb samtlicher Schieber 
laBt sich dadurch verwirklichen, wenn die Schieber mit 
an einem Gestell der Rollenbahn angebrachten Druck- 
luftzylindern antriebsverbunden sind. Der Antrieb der 
Druckluftzylinder erfolgt uber die gleiche Steuerung, 
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welche auch den Antrieb der einzelnen Rollenbahnab- 
schnitte steuert 

GemaB einer bevorzugten Ausftihrungsform ist die 
Steuerung derart ausgebildet, daB die einzelnen Rollen- 
bahnabschnitte und/oder Schieber je nach Erfordernis 5 
gleichzeitig angetrieben oder abgebremst werden kon- 
nen, so daB wahrend des Ausrichtens und des Ablegens 
auf jedem Rollenbahnabschnitt zumindest ein Pack- 
stuck angeordnet sein kann. 

Im folgenden wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 10 
dung anhand einer Zeichnung naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 und Fig. 3 Draufsichten auf die erfindungsge- 
maBe Vorrichtung aus Fig. 1. 15 

Fig. 1 zeigt in einer perspektivischen Gesamtansicht 
eine Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung 1 zum Ausrichten und Anordnen von Packstiicken. 

Wie besser aus Fig. 2 ersichtlich ist, umfaBt die Vor- 
richtung 1 einen Ablagetisch 2 und eine vorgeschaltete 20 
Rollenbahn, die in mehrere Rollenbahnabschnitte 3, 4 
und 5 unterteilt ist Ein Rollenbahnabschnitt 4 ist als 
Drehkreuz ausgebildet, wahrend ein weiterer Rollen- 
bahnabschnitt 3, der sich in Forderrichtung F an das 
Drehkreuz 4 anschlieBt, als Positioniereinheit 3 ausge- 25 
bildet ist 

In Forderrichtung gesehen vor dem Drehkreuz 4 ist 
ein weiterer Rollenbahnabschnitt 5 vorgesehen, der eine 
erste Positioniereinheit bildet 

Wie aus der Zeichnung nicht ersichtlich ist, umfaBt die 30 
Vorrichtung 1 weiterhin eine Steuerung, mittels welcher 
die einzelnen Rollenbahnabschnitte 3, 4 und 5 unabhan- 
gig voneinander angetrieben und abgebremst werden 
konnen. 

Die erste Positioniereinheit 5 umfaBt zwei gegen- 35 
uberliegende, quer zur Forderrichtung Fverschiebbare 
Zentrierschieber 6. 

Die zwischen dem Ablagetisch 2 und dem Drehkreuz 

4 angeordnete Positioniereinheit 2 umfaBt ebenfalls 
zwei gegemiberliegende und quer zur Forderrichtung F 40 
verschiebbare Positionierschieber 7. 

Der Ablagetisch 2 selbst ist ebenfalls als Rollenbahn- 
abschnitt ausgebildet, dessen Rollen iiber die obener- 
wahnte Steuerung angetrieben werden konnen. An dem 
Ablagetisch 2 ist auBerdem ein quer zur Forderrichtung 45 
verschiebbarer Abraumschieber 8 angebracht 

Samtliche Schieber 6, 7 und 8 werden iiber in den 
Zeichnungen nicht dargestellte Druckluftzylinder beta- 
tigt, welche unterhalb der Rollenbahnabschnitte 2 bis 5 
an dem Gestell 9 der Vorrichtung angebracht sind. Zur 50 
Verbindung mit den Druckluftzylindern durchgreifen 
die Schieber mit einzelnen Auslegern Zwischenraume 
zwischen benachbarten Rollen der Rollenbahnabschnit- 
te. 

Auch der Antrieb der Schieber 6 bis 8 erfolgt iiber die 55 
Steuerung, die zudem fur die Rollenbahnabschnitte 2 bis 

5 zustandig ist 

Seitlich neben dem Ablagetisch 2, also in Abraumrich- 
tung A, kann ein Hubtisch mit einer Palette angeordnet 
sein, auf welchem die in einer Musterlage angeordneten 60 
Packstucke aufgeschoben werden konnen (nicht darge- 
stellt). 

Im folgenden wird die Vorrichtung und insbesondere 
deren Steuerung anhand einer in Betrieb befindlichen 
Vorrichtung 1 naher erlautert 65 

Betrachtet man die Fig. 2, so sind auf dieser mehrere 
Packstucke, z. B. gebundelte Kartonzuschnitte a, b } c, d 
und e angeordnet. Diese Kartonzuschnitte konnen bei- 



spielsweise aus einer Biindelumreifungsanlage auf die 
erste Positioniereinheit 5 geworfen werden. 

Zur Zeit befindet sich auf der ersten Positionierein- 
heit 5 das Packstiick e. Durch Zusammenschieben der 
beiden Zentrierschieber 6 wird das Packstiick mittig zur 
Rollenbahn ausgerichtet Danach fahren die Zentrier- 
schieber 6 auseinander, worauf die Rollen angetrieben 
werden und das Packstiick auf das Drehkreuz 4 auflauft 

Das Drehkreuz 4 besteht aus sowohl gleichsinnig als 
auch gegensinnig antreibbaren Laufrollen. Auf dem 
Drehkreuz 4 befindet sich z. Z. das Packstiick d. Durch 
gegensinniges Antreiben der Laufrollen des Drehkreu- 
zes 4 wird das Packstiick d in die gewiinschte Orientie- 
rung gebracht. Alsdann werden die Laufrollen des 
Drehkreuzes 4 gleichsinnig angetrieben, woraufhin das 
Packstiick in die zweite Positioniereinheit 3 gelangt. 
Auch hier fahren die beiden Positionsschieber 7 zusam- 
men und schlieBen das Packstiick zwischen sich ein. Die 
Positionsschieber 7 konnen aber gemeinsam aus der 
Mittenachse der Rollenbahn ausscheren, um das Pack- 
stiick, hier das Packstiick c, in gewiinschter Weise quer 
zur Forderrichtung Fzu verschieben. Das Packstiick c 
befindet sich bereits in der richtigen Querlage. Dann 
laufen die Rollen des Rollenbahnabschnittes 3 an und 
fordern das Packstiick auf den Ablagetisch 2. 

Das Obenausgefiihrte geschieht sinngemaB mit je- 
dem einzelnen Packstiick, wobei sich auf jedem Rollen- 
bahnabschnitt und auch auf dem Ablagetisch 2 Pack- 
stiicke befinden konnen, die synchron verarbeitet wer- 
den. 

In Fig. 3 ist auf dem Ablagetisch 2 die erste Musterla- 
ge vollstandig angeordnet. Die aus den Packstiicken a, b, 
c und d bestehende Musterlage wird mittels des Ab- 
raumschiebers 8 in Abraumrichtung A auf einen nicht 
dargestellten Hubwagen aufgeschoben. Die zweite Mu- 
sterlage, die nun auf dem Ablagetisch 2 angeordnet 
wird, ist gegeniiber der ersten Musterlage spiegelbild- 
lich ausgebildet. Dies ist in der Fig. 3 gut an dem ersten 
Packstiick e der zweiten Musterlage zu erkennen, wel- 
ches sich bereits in seiner richtigen Querlage befindet 

Nachdem die zweite Musterlage erstellt ist, wird diese 
auf die erste, auf dem Hubwagen bereits befindliche 
Musterlage aufgeschoben. Durch die spiegelbildliche 
Anordnung der zweiten Musterlage ergibt sich eine sta- 
bile Anordnung des auf dem Hubwagen ausgebildeten 
Stapels. 

Die Musterlagen konnen abhangig von den anzuord- 
nenden Packstiicken in der Steuerung programmiert 
werden. Dabei kann die Steuerung derart ausgelegt 
sein, daB die spiegelbildlichen Anordnungen der Mu- 
sterlagen selbsttatig berechnet werden. 

Es ist auch moglich, die erste Positioniereinheit so 
auszurichten, daB anstelle der Zentrierschieber 6 der 
Rollenbahnabschnitt 4 mit dem Drehkreuz quer zur 
Forderrichtung F verschiebbar angeordnet ist, so daB 
sich die Mittenachse des Drehkreuzes 4 auf die tatsach- 
liche Lage des aufgeworfenen Packstiickes ausrichten 
kann. 
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